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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseite herausklappen.

® ©

English
Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d’illustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espanol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nér brugsanvisningen laeses,
skal billedsiderne klappes ud.

® ® @ 0 ©

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

10

Cesky
P¥i Eteni navodu k obsluze rozlozit
stranky s obrazky.
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Tirkce 12
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disan gikartin.



Bedienungsanleitung Radiendreheinrichtung @

Zum Arbeiten mit der Radiendreheinrichtung muss diese zunéchst anstelle
des Stahlhalters auf der Drehmaschine PD 230/E bzw. PD 400 befestigt
werden:

So geht’s bei der PD 230/E (Fig. 1):

Hier muss der komplette Léangssupport vom Quersupport abgeschraubt
werden. Mit den beiliegenden Schrauben M6x8 und dem Nutenstein kann
nun die Kugeldreheinrichtung montiert werden.

So geht’s bei der PD 400 (Fig. 2):

Bei der PD 400 muss der Stahlhalter abgeschraubt werden.
An seiner Stelle wird die Radiendreheinrichtung mit der beiliegenden
Schraube M8x10 befestigt.

Bei Verwendung von Drehstéhlen mit einem Querschnitt von 8x8 mm
stimmt die Einstellung der Schneidenhéhe bei beiden Maschinen.
Bei anderen Drehstahlen muss entsprechend unterlegt werden.

So benutzen Sie lhre Radiendreheinrichtung:

Der Stahlhalter der Radiendreheinrichtung kann in unterschiedlichen
Positionen auf der schwenkbaren Platte befestigt werden (Fig. 3-4).
Hierdurch, und zusétzlich natirlich durch die Lange des Drehstahls wird
der Radius bestimmt. Befindet sich die Schneide zwischen der Langs-
achse des Werkstiicks und dem Drehpunkt der schwenkbaren Platte
werden konkave Radien gedreht. Befindet sich die Schneide dagegen
hinter dem Drehpunkt der schwenkbaren Platte werden konvexe
Radien gedreht.

Zum Arbeiten eignet sich am besten ein Spitzstahl, so z. B. der Spitzstahl
aus dem PROXXON Drehstahlsatz Art.-Nr. 24530, der diesem Set beiliegt.

Zum Lieferumfang der Radiendreheinrichtung gehort:
1 Stck. Radiendreheinrichtung 24061

1 Stck. Drehstahl

2 Stck. Schraube M6x8 DIN 912

1 Stck. Schraube M8x10 DIN 7984

1 Stck. Nutenstein 12x12x4 M6



Manual Radius turning device:

The radius turning device has been designed for both PROXXON Lathe
systems: the Lathe PD 230/E and the Lathe PD 400. For working with the
radius turning device, it has to be fastened in place of the tool holder on
the lathe PD 230/E or PD 400:

Instructions for use with the PD 230/E (fig. 1):

The complete longitudinal support has to be removed from the transverse
support. Having done this, the radius turning device can be installed with
the enclosed screws M6x8 and the sliding block.

Instructions for use with the PD 400 (fig. 2):

The tool holder has to be unscrewed and to be removed. In its place the
radius turning device is fastened with the enclosed screw M8x10.

When using a turning steel with a cross section of 8 x 8 mm, the cutting
height of the radius turning device is correct with both machines. Other
turning steels must be supported accordingly.

How to use the radius turning device:

The tool holder of the radius turning device can be fastened in different
positions on the tiltable plate (fig. 3-4). Thereby, and, of course, by the
length of the turning steel the radius is naturally determined. Is the cutting
edge between the longitudinal axis of the work piece and the fulcrum of
the tiltable plate, concave radii are turned. If the cutting edge is on the
other hand behind the fulcrum of the tiltable plate, convex radii are turned.
For this application a pointed steel, is used best, we recommend the
pointed steel from the PROXXON turning steel set No. 24 530,

which is included to this set.

Included are:

1 pc. Radius turning device 24061
1 pc. Cutting steel

2 pc. Screw M6x8 DIN 912

1 pc. Screw M8x10 DIN 7984

1 pc. Sliding block 12x12x4 M6



Notice d’utilisation - Dispositif a tourner les rayons @

Pour travailler avec le dispositif a tourner les rayons, celui-ci doit d’abord
étre fixé au lieu du porte-outil sur le tour PD 230/E resp. PD 400

Procédure avec le PD 230/E (fig. 1) :

Ici, le support longitudinal complet doit étre dévissé du support transver-
sal. Le dispositif a tourner les spheres peut maintenant étre monté avec
les vis M6x8 jointes et le coulisseau.

Procédure avec le PD 400 (fig. 2) :

Avec le PD 400, le porte-outil doit étre dévissé. Le dispositif a tourner les
rayons est fixé a sa place avec la vis M8x10 jointe.

Quand on utilise des outils de tournage d’une section de 8x8 mm, le
réglage de la hauteur de tranchant correspond avec les deux machines.
Avec d’autres outils de tournage, un calage est nécessaire.

Utilisation du dispositif a tourner les rayons :

Le porte-outil du dispositif a tourner les rayons peut étre fixé sur la plaque
pivotante dans positions différentes (fig. 3-4). Le rayon est défini de cette
maniére et bien entendu en fonction de la longueur de I'outil de tournage.
Des rayons concaves sont tournés quand le tranchant se trouve entre
I'axe longitudinal de la piece d’'usinage et le point de rotation de la plaque
pivotante. Si le tranchant se trouve par contre derriére le point de

rotation de la plaque pivotante, des rayons convexes sont tournés.

Pour le travail, on conseille 'emploi d’un outil pointu, par exemple du
kit d’outils de tournage PROXXON, n° de réf. 24530, joint a ce set.

Les piéces suivantes font partie de I’étendue de la fourniture
du dispositif a tourner les rayons :

1 x dispositif a tourner les rayons 24061

1 x outil de tournage

2 x vis M6x8 DIN 912

1 x vis M8x10 DIN 7984

1 x coulisseau 12x12x4 M6



Manuale d’uso per dispositivo di tornitura radiale @

Per lavorare con il dispositivo di tornitura radiale &€ necessario posizionarlo
prima al posto del sostegno dell’'utensile sul tornio PD 230/E o PD 400:

Come procedere con PD 230/E (Fig. 1):

Qui & necessario svitare prima I'intero supporto longitudinale dal supporto
trasversale. Con le viti comprese nella fornitura M6x8 e la boccola satellite
& possibile montare il dispositivo per la tornitura sferica.

Come procedere con PD 400 (Fig. 2):

Con PD 400 e necessario svitare il sostegno dell’'utensile. Al suo posto
viene montato il dispositivo per la tornitura radiale con la vite
M8x10 compresa nella fornitura.

Quando si utilizzano utensili da tornio con una sezione trasversale da
8x8 mm, 'impostazione dell’altezza delle due macchine & corretta.
Nel caso di altri utensili da tornio & necessario modificare corrispon-
dentemente il valore.

Come utilizzare il dispositivo di tornitura radiale:

Il sostegno dell’'utensile pud essere fissato in diverse posizioni sulla
piastra orientabile (Fig. 3-4). In questo modo ed ovviamente anche con
la lunghezza dell’'utensile da tornio & possibile determinare il raggio.
Quando il tagliente si trova tra I'asse longitudinale del pezzo da lavorare
ed il punto di rotazione della piastra orientabile, vengono torniti i raggi
concavi. Se invece il tagliente si trova dietro il punto rotante della
piastra orientabile, vengono torniti i raggi convessi.

Per lavorare si adatta al meglio un utensile a punta, ad esempio I'utensile a
punta dal set di utensili PROXXON N. art. 24530, compreso in questo set.

La fornitura del dispositivo di tornitura radiale comprende:
1 dispositivo di tornitura radiale 24061

1 utensile da tornio

2 viti M6x8 DIN 912

1 vite M8x10 DIN 7984

1 boccola satellite 12x12x4 M6



Instrucciones de servicio: @
Dispositivo para torneado radios

Para trabajar con el dispositivo para torneado de radios, este se debe fijar
en lugar del el soporte de acero sobre el torno PD 230/E o bien PD 400:

Asi se hace en el PD 230/E (Fig. 1):

Aqui se debe destornillar el soporte longitudinal completo del soporte
transversal. Con los tornillos adjuntos M6x8 y el taco de corredera se
pueda ahora montar el dispositivo para tornear esferas.

Asi se hace en el PD 400 (Fig. 2):

En el PD 400 se debe destornillar el soporte de acero. En su lugar
se fija el dispositivo para torneado de radios con el tornillo M8x10 adjunto.

Al emplear cuchillas de torno con una seccién de 8x8 mm, el ajuste de
la altura de corte es correcta en ambas maquinas. Con otras cuchillas
de torno, se debe suplementar adecuadamente.

Asi utiliza su dispositivo para torneado de radios:

El soporte de acero del dispositivo para torneado de radios puede ser
fijado sobre la placa basculante, en posiciones diferentes (Fig. 3-4).
De esta manera, y ademas naturalmente a través de la longitud de la
cuchilla de torno se determina el radio. En caso que la cuchilla se
encuentre entre el eje longitudinal de la pieza y el punto de rotacién de
la placa basculante, se tornean radios céncavos. Si por el contrario,

la cuchilla se encuentra detras del punto de rotacion de la placa
basculante, se tornean radios convexos.

Para trabajar se adapta especialmente una cuchilla de contornear, asi
p.€j. la cuchilla de contornear del juego de Cuchillas de torno PROXXON
Art N2 24530, adjuntado a este conjunto.

Al alcance de suministro del dispositivo de torneado de radios
pertenecen:

1 unid. Dispositivo de tornado de radios 24061

1 unid. Cuchilla de torno

2 unid. Tornillos M6x8 DIN 912

1 unid. Tornillos M8x10 DIN 7984

1 unid. Taco de corredera 12x12x4 M6



Bedieningshandleiding radiusdraaiinrichting @

Voor het werken met de radiusdraaiinrichting moet deze eerst in plaats
van de beitelhouder op de draaimachine PD 230/E resp. PD 400
bevestigd worden:

Zo gaat het bij de PD 230/E (fig. 1):

Hierbij moet de volledige lengteslede van de kruisslede afgeschroefd
worden. Met de meegeleverde schroeven M6x8 en de T-moer kan nu
de kogeldraaiinrichting gemonteerd worden.

Zo gaat het bij de PD 400 (fig. 2):

Bij de PD 400 moet de beitelhouder afgeschroefd worden. In plaats daar-
van wordt de radiusdraaiinrichting met de meegeleverde schroeven
M8x10 bevestigd.

Bij gebruik van draaibeitels met een doorsnede van 8x8 mm komt de
instelling van de snijhoogte overeen bij beide machines. Bij andere
draaibeitels moet deze aangepast worden.

Zo gebruikt u uw radiusdraaiinrichting:

De beitelhouder van de radiusdraaiinrichting kan in verschillende standen
op de draaibare plaat bevestigd worden (fig. 3-4). Hierdoor, en verder
natuurlijk door de lengte van de draaibeitel, wordt de radius bepaald.

Als de snede zich tussen de lengteas van het werkstuk en het draaipunt
van de draaibare plaat bevindt worden concave vormen gedraaid.

Als de snede zich echter achter het draaipunt van de draaibare plaat
bevindt worden convexe vormen gedraaid.

Een spitsbeitel is het best geschikt voor het werk, bijvoorbeeld de
spitsbeitel uit de PROXXON draaibeitelset art. nr. 24530.

Met de radiusdraaiinrichting worden de volgende artikelen
meegeleverd:

1 stk radiusdraaiinrichting 24061

1 stk draaibeitel

2 stk schroeven M6x8 DIN 912

1 stk schroeven M8x10 DIN 7984

1 stk T-moer 12x12x4 M6
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Betjeningsvejledning til radiedrejeanordning

For at arbejde med radiedrejeanordningen skal denne forst fastgores til
drejemaskinen PD 230/E eller PD400 i stedet for stalholderen.

Sadan foregar det pa PD 230/E (fig. 1):

Her skal hele hovedslaeden skrues af tveersleeden. Med de vedlagte M6x8
skruer og notstenen kan kugledrejeanordningen monteres.

Sadan foregar det pa PD 400 (fig. 2):

Pa PD 400 skal stalholder skrues af. | stedet for monteres radie-
drejeanordningen med den vedlagte M8x10 skrue.

Benyttes der drejestal med en diameter pa 8x8 mm passer indstillingen
af skeerehgjden pa begge maskiner. For andre drejestal skal der veere
et passende underlag.

Séaledes benyttes radiedrejeanordningen:

Radiedrejeanordningens stalholder kan monteres i forskellige positioner
pa den svingbare plade (fig. 3-4). P4 den made, og selvfalgelig ogsa ved
hjeelp af drejestdlets laengde, bestemmes radius. Hvis skeeret er mellem
arbejdsemnets langsgdende akse og den svingbare plades drejepunkt
drejes konkave radier. Hvis skaeret derimod ligger bagved den svingbare
plades drejepunkt, drejes konvekse radier.

Det er bedst at anvende spidsstal, som f.eks. spidsstalet fra PROXXONs
drejestalseet art. nr. 24530, som er er vedlagt dette seet.

Til radiedrejeanordningens leveringsomfang horer:
1 stk. radiedrejeanordning 24061

1 stk. drejestal

2 stk. M6x8 skruer DIN 912

1 stk. M8x10 skrue DIN 7984

1 stk. notsten 12x12x4 M6
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Bruksanvisning fér radiesvarvanordning @

Vid arbete med radiesvarvanordningen ska denna forst fastas pa svarv
PD 230/E resp PD 400 istéllet for stalhallaren:

S4& har gar det till med PD 230/E (bild 1):

Hela l&ngssliden ska skruvas loss fran tvarsliden. Nu kan kulsvarvanord-
ningen monteras med de medféljande skruvarna M6x8 och sparmuttern.

Sa hiér gar det till med PD 400 (bild 2):

Pa PD 400 ska stalhallaren skruvas loss. Istéllet fér denna féasts
radiesvarvanordningen med den medféljande skruven M8x10.

Vid anvéandning av svarvstal med ett tvarsnitt p& 8x8 mm stdmmer
skarhdjdsinstéllningen pa bada svarvarna. Fér andra svarvstal kravs
ett motsvarande underlagg.

S4& har anvander du radiesvarvanordningen:

Radiesvarvanordningens stalhallare kan féastas i 2 olika lagen pa den
vridbara plattan (bild 3-4). P& sa vis, och &ven genom svarvstélets langd,
bestams radien. Om skaret befinner sig mellan arbetsstyckets langsaxel
och den vridbara plattans rotationspunkt svarvas konkava radier. Om ské-
ret befinner sig bakom den vridbara plattans rotationspunkt svarvas
konvexa radier.

For arbetet lampar sig ett spetsigt svarvstal bast, t ex det som ingér i den
medféljande PROXXON-svarvstalssatsen, artikelnr 24530.

Vid leverans av radiesvarvanordningen ingar:

1 st radiesvarvanordning 24061
1 st svarvstal

2 st skruv M6x8 DIN 912

1 st skruv M8x10 DIN 7984

1 st sparmutter 12x12x4 M6

12 -



Navod k obsluze zaFizeni na soustruzeni zaoblenych @
ploch

K praci se zafizenim na soustruzeni zaoblenych ploch musi byt toto
zafizeni nejdfive upevnéno namisto noZzového drzaku na soustruhu
PD 230/E ptip. PD 400:

Jak postupovat u soustruhu PD 230/E (obr. 1):

Zde je tfeba odSroubovat cely podélny posuv z pfi¢éného posuvu.
Prilozenymi Srouby M6 x 8 a drazkovou matici Ize nyni namontovat
zatizeni na soustruzeni kouli.

Jak postupovat u soustruhu PD 400 (obr. 2):

U soustruhu PD 400 je tfeba odSroubovat noZovy drzak. Na jedné strané
se zafizeni na soustruZeni zaoblenych ploch upevni pfilozenym Sroubem
M8 x 10.

Pfi pouziti soustruznickych nozl o prifezu 8x8 mm odpovida nastaveni
vysky bfitu u obou strojd. U jinych soustruznickych nozi se musi noze
odpovidajicim zplsobem podlozit.

Jak pouzit své zafizeni na soustruzeni zaoblenych ploch:

Nozovy drzak zatizeni na soustruzeni zaoblenych ploch mize byt na
oto¢né desce upevnéno ve rliznych polohach (obr. 3-4). Tim a
samoziejmé délkou soustruznického noze se ur€uje polomér. Jestlize

se bfit nachazi mezi podélnou osou obrobku a stfedem otaceni oto¢né
desky, soustruzi se konkavni zaoblené plochy. Jestlize se bfit nachéazi za
stfedem otac€eni oto€né desky, soustruzi se konvexni zaoblené plochy.

K praci je nejvhodnéjsi Spic¢aty soustruznicky ndz, naptiklad Spicaty
soustruznicky ndiz ze sady soustruznickych noz PROXXON obj.¢. 24530,
ktery je soucasti této sady.

K rozsahu dodavky zafizeni na soustruzeni zaoblenych ploch patfi:
1 ks zafizeni na soustruzeni zaoblenych ploch 24061

1 ks soustruznicky ndiz

2 ks Sroub M6x8 DIN 912

1 ks Sroub M8x10 DIN 7984

1 ks drazkova matice 12x12x4 M6
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Radiis tornalama tertibati kullanma kilavuzu

Radis tornalama tertibatiyla ¢alisabilmek i¢in bunun énce PD 230/E
veya PD 400 torna tezgahinin kalem tutucusunun yerine monte edilmesi
gerekmektedir:

PD 230/E'de uygulama (sek. 1):

Burada boy tablasinin en tablasindan komple sékilmesi gerekmektedir.
Birlikte verilen M6x8 civatalar ve T somunu simdi bilyeli tornalama tertibati
icine monte edilebilir.

PD 400'de uygulama (sek. 2):

PD 400'de nolu kalem tutucusunun sékilmesi gerekir. Onun yerine radiis
tornalama tertibati birlikte verilen M8x10 civata ile baglanir.

8x8 kesitine sahip torna kalemlerinin kullaniliyorsa her iki makinedeki
kesme yliksekligi ayari uygundur. Farkli torna kalemlerinde uygun altliklar
konulmahdir.

Radiis tornalama tertibati kullanim sekli:

Radus tornalama tertibatinin kalem tutucusu hareketli plaka Gzerinde farkli
pozisyonda sabitlenebilir (sek. 3-4). Bunun ve ek olarak torna kaleminin de
uzunlugu sayesinde radus belirlenir. Kalem, is parcasinin uzunlamasina
ekseni ile hareketli plakanin ddnme noktasinda yer aliyorsa eger, icblkey
radusler tornalanir. Kalem, bunun aksine hareketli plakanin dénme
noktasinin arkasinda yer aliyorsa eger, disbUkey radusler tornalanir.

Calismak icin en uygun olani bu setin igcinde bulunan bir sivri kalemdir,
érn. PROXXON torna kalemleri takimindaki sivri kalem Uriin no. 24530.

Radiis tornalama tertibatina teslimat kapsamina dahil parcalar.
1 Adet Radus tornalama tertibati 24061

1 Adet Torna kalemi

2 Adet Civata M6x8 DIN 912

1 Adet Civata M8x10 DIN 7984

1 Adet T somun 12x12x4 M6
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2182,0,4

Ihre Radiendreheinrichtung funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte
die Bedienungsanleitung noch einmal genau durchlesen.
Ist es tatsachlich defekt, senden Sie es bitte an:

PROXXON Zentralservice PROXXON Zentralservice
D-54518 Niersbach A-4224 Wartberg/Aist

Wir reagieren prompt und zuverlassig! Uber diese Adresse kénnen
Sie auch alle erforderlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig: Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch schneller
zu reagieren. Bei Rucksendungen innerhalb der Garantiezeit bitte
Kaufbeleg beiftigen.

Bitte bewahren Sie die Originalverpackung auf und verwenden Sie
diese im Garantiefall als Verpackung zur Rucksendung der Radien-
dreheinrichtung.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.

Art.-Nr. 24061-99 PR 704706777?J



